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Ministero defle Infrastrutture e dei Trasporti ,(0
RAMO TRASPORTI (DR, 08.12.2007, N271) O\
DIREZIONE GENERALE TERRITORIALE @\
PER IL-CENTRO SUD (Q

CONTRADA SALICELLE
80021 AFRAGOLA

A a (N, 21 Maggio 2012
Q
Q,% D Alla Acacia S.r.l.
Via PsSagr 12— 84025 EBOLI (SA)
)

&
(\6 éo P.C. Al Ministero dei Trasporti

oy \0 Dipartimento per i Trasporti Terrestri
{\,4) . Q Direzione Generale della Motorizzazione
Q) MOT. 2 - ROMA-

Prot. 0352/T A

OGGETTO: Omologazione aj sensnlsse] < \I’mnento ECE/ONU n.124. Ruota Tipo W1254 8,0x19
ET49 PCD SXIGEYggﬂa ‘Qen a S.r.l. con sede in Eboli {SA) alla Via Pezzagrande DV2.
- O
Con istanza perver 's\\in 07/03/2012, la ditta sopraindicata ha chiesto I"'omologazione di
ruota  per autovettura l(@ Wi 8,0x19 ET49 PCD 5X108 ai sensi del regolamento ECE/ONU
n. 124, Q< $
< &
Le veri.q&; e Jprove effettuate da questo Centro sul prototipo del veicolo hanno avuto esito
favorevole, &
NS
@%m{b@?f trasmette la documentazione di seguito-elencata:
\\6 @ Certificato di Omologazione n. E3 124R -~ 010018;
A% $&\ e Verbale n. 209/12/NA;
60 +  Documentazione Tecnica del cosfruttore;
e Disepni della ruota;
e ~Manuale di'uso e manutenzione;
&

Foto delle Prove eseguite. ? .

IL DIRETTORE
(dr; Ing. Arigtodemo PALLINI)




N
Mmlstero delle Infrastrutture e dei Tra.@%rtu

F ; Tk Dipartimento peri Trasporti Terr@-}
1 CENTRO PROVA AUTOVEICOLI DIGSAPOLI
Contrada Salicelle — 80121 Q{f@aa (NA)

COMCERNENTE: IL RILASCIO DELL'OMOLOGAZIONE DI U TIPQ DI RUOTA ALSENSI DEL R!@GLA&ENTD N 124
EMENDAMENTO 1

CONCERNING: APPROVAL GRANTED OF A WHEEL TYPE PURSLIANT TO REGULATION h.124 AMENDM 0
Omologazione n.: E3 124R - 010018 .\ro. R\

Approval noE3124R - 010013 e\

Fabbricante della Ruota - Wheel Manufacturer ' ACACIA 5.0 @/

Marchio commergiale del costruttore WSP ITQ(‘?" &7

Wheel Manufacturer Trademark ;

Tipo Ruota / Designazione Commerciale vgﬁa f&ﬁ‘ﬂ FLIMa

Wheal Type Designation / Commiercial Name

Categoria delle ruote sostitutive <>§ 4. Qg 124 “Ruota sostitutiva replica parziale”
Category of replacement wheel \6 4QP..e.g 124 “Pattern Part Relacement Wheel” _
Materiale Impiepato - Construction Material ((\‘ Xega di Alluminio A356 (AISIT) — Aluminium alloy

&0\ ‘Q {ued; composizione — see composition)

Metodao di produzione - Method of pmdw:uun,\(\\ C\\ Casting — Colata in Stampo Per Fusione

Designazione del profilo del cerchio - Rign Gmoug &Pan 8,0JX19EH2+ | ET49 i | PCD 5X108
Offset della ruota - Wheel Inset ot & 49 mm

Fissaggio della Rupta - Wheel nnachn@lr Q2 5 Fori - Holes | 108 mm

Portata massima della ruota - 4@y unu%ﬁ capacity F210 N (735 kg)

Indirizza del Fabbricante l:l R U }§ Via Pezzagrande Df2 — 84025 Eboli (SA)

Address of manufacturer i =

Data di presentazione Qle ru per prove 07 Marzo 2012
Date an which thi wh ed for approval test

Servizio Tecnie %}r Qper le prove di omologazione Ministero delle Infrastiutture e del Traspartt
Technical Smw‘ce’@pmsu rearrying out the approval test Dipartimento per i Trasporti Terrestri

L RN " CENTRO PROVA AUTOVEICOLI DI NAPOLI
Data é&eﬂba} pmua stilato dal servizio tecnico 11,!'04}'2{}12

l]atE of ued by technical service :

@@r’nale si prova stilato dal servizio tecnico F08/12/MA
t report issued by technical service

*Ie ur.umenti dossier Domanda di Omologazione
Lis cuments Documentazione Tecnica

Disegni della Ruota

tanuale di Uso e Manutenzione
Verbale Generale

Verbale Parziale Materiale

Verbale Parziale Corrosione

Verbale Parziale Fléssione Rotante
Verbale Parziale Rotolamento

Verbale Parziale Resilienza

Verbale Parziale Requisiti Supplementari
Foto delle Prove

L'OMOLOGAZIONE E RILASCIATA
j APPROVAL GRANTED
Afragola (NA), 21/05/2012
(OREDEL CPA di-NAPGLI




L Sede: . Via Pezragrande w;l 84025 Ehulrisn.r Inaly
Phome; +39 0828 342711 Fax: +39 0828 342733

Sito: wwnwwspitaly. com E-maik info@ wspitaly.com s
Cap.Soc. ﬁm.DDD an CErPIVA 035325’.‘.'6\51

ACACIA..,

\.{"‘"
.

OMOLOGAZIONE DI UNA RUOTA
WHEEL'S APPROVAL
REGOLAMENTO ECE R124 Amend.1
REGULATION ECE R124 Amend.1

ok -:‘:-“J\‘

Documentazione Tecnica - Technical Documentat
Ruota Tipo — Wheel Type : VL54 8,0 x 19

Q}%

@
Ministero delle Infrastrutiure e d sparti
Dipartimento per | Traspeiti Terrestr
CEMTRO PROVA AUTD\I"E[Q@I MNAPQLI
Contrada Salncslle H(HQ fragala (MA)

"“@/

1 Fabbricante della Rusta ACACIA S.rl. Via Pazzagmnd(ﬁk 9\% Eboli (SA)
Wheel manufacturer
2 Marchio commerciale del costruliore {@i‘ww
Manufacturer trademark 2
3 Tipa Ruota 54 19
Wheel typa 0,6 Q}(
4 Designazione Commerdiale \"Q LA
Commercial name O N\
5 Inditizzo dello stabiimento of fabbricaziona RN S
Plant address $ X
6 | 3110 | ideniifcativo Disegni i A3 ;\‘»3
ERT en ivor Disegni aqrghtu 89)1.9:
; Drawings idenlifications = RS }
7 |332 Caratteristiche tecniche ) ¢ N
Technical characteristics A
8 3121 Categoria delle rute sostilulive ~ | Puol 244 Reg, 124 “Rucia soslitutiva replica parziale” — ~5 |
Calegory of replacement wheaels \0 R ﬁwumi Point 2.4.4 Reg. 124 "FPatlern Part Raplanemenl
i AN 7},‘ heel" - Ona, Fﬂaoa
9 227 Metodo di fabbricazione [ N _g:g(& N —
Method of production C‘)\ A\ ﬂw’
10 [.3:1.2.2 Designazione SiadNT r s &.\‘.'F’CD r
¢ lntecr;n’::lzunam del cerchio. & f@’@--‘%}““ S i oR Golors
International wheel QP | \,,,.J"I e P
description oo ol '--,-'-.‘i!"ﬂ Pl i
Variant Vapedh LT o S le-'ifﬁ'
5 oN . Y o v 67 1 Anthracite Paolished
[N wrrak Super Silver
Anthracile Polished
2\{\\ \?}2 B.0JXAFGEH2+ 448 Sx108 65,1 Super Silver
5 § N | Antheacite Polished
k{s' 2 T 1 634 Super Silver
11 3123 pnna (Eerraggio colonnetie o dadi (kgm) 12 kgm ,x.‘_f‘_- :
torque for studs and nuls
12 3.1.2.6\‘ Fissaggio dei pesi di equilibratura A innesta s palcmﬁla maﬂd Teieant Taleod Sheansis 50 G
6 method of balancing weights inteme o estemo / Clip o weagpis on wheel lip and adhesive
) / his on whigals |
13 S@? 2.5 QN Accessori perll mantaggio :::gganu usati mﬁml ﬂmjlwﬁda originali T
N TR | Additional mounting components Original Cap and-stutls *
14 3.&1} Norma Intemazionale di rifenmento E.T.R.T.0, (European Tires and Rim Technical Organization)
Internaticnal standard reference
151327 Idoneitd al monlaggio tubeless Si
Sultable for ubeless tyre mounting Yas
16 3.1.28 Tipl di valvole V2.03.1 (Standard ETRTO)
Suitable valvas types
17 | 3.14% Parlata massima della ruota e refativa VariantiVersioni: "/ : 7210 N{735 kg) and 2316 mm
circonferenza leorica di rotolamento
Maximum load capacily and theoretical :
rofling circumference
18 -] 3.1.2.10. | Pressione di gonfiaggio massima pneumatic La pressione di genfiaggio & quella del costrullore del velcoll
: Recommended maximum inftation {max3,Sbar) / Maximum Inflation pressure s vehicle
i pressure manufacturer data (max3,5 bar)
19 3421 Materiale Impsegato - Composizione Materiale Vedi Pagina 2 "Materiale impiegato e Composizione” e Lab Report
Material ~ Material Compaosition (all.1) f Sea Page 2 “Material and Composition” and Lab
Reporl (all.1)
20| 3.1.2.12 /| Dimensione pneumafici da costruttore velcoli VarigntiVersioni: */* 1 255 /50 R19
Tyre size designations specified for vehicle
OEM
21 31.3. Carallerisliche del veicolo Vedi Pagina 2 "Lista dei veicali®
Vahicle Characteristics See Page 2'-"List of vehicleg®
22:13.1.3b Lilterion carattarisliche Mo
Additional characteristics 5, 2




Ruota Tipo — Wheel Type : VL54 8,0 x 19

I— 33 B | 3. 153.c Istruzioni per il munlai;}a‘- Vedi allegalo, 2 = Islruzion di monlaggio per rugla Gpe () -
Fittireg Instructions Details \s See annex 2 - "Fitting Instruction details for wheels type g*g@
24 31.34d Fequisiti Supplementar Vedipagineda2a 5 <
Additional Requirements Seepages 2o 5 B A
25 | 314 Ruole campione rappresentalive : Q
| Representative Sample Whesl Pt 10 - S8egint 10 n$
A4
. : $
Materiale Impiegato e Composizione O‘\

Lega di Alluminio A-Si 7% - Aluminum Alloy A1-51 7%
Simin 6,50% - max 7.50%  Fe: min 0,00% - max 0,15%"  Al: min 92,0%

Cu: min 0,00% = max 0,20%  Mna:min 0,00% - max 0,20%

Material and Composition

; : Z
Mg: min 0,25% - max 0,32%  Zn: min 0,00% ~max 0,30% \"Q b
Ti: min 0.08% - max 0,18%  Sr: min 0,04% - max 0,08% {{.{\ X e
NS O
T Y gt

WariantiVersioni: */*

Caratteristiche qé}i vaRdlofi

Vehicle's Ch&actefstics
SR,

Vehicle Type “Wehicle Model Name | Approval No. .. efformance (KW | Permissible yra size | Addilional condilions
5§? ,\Q {rom - to) front and rear anlg and ddvice -
VOLVO X0 ed 7056200 QMBI [ 255/ 50.R19 Ses points (11) - (15)
Sl - 21 s

s
O &
@ &@&xzmmsz SUPPLEMENTARE

&
& & ADDITIONAL REPORT

S ey ;
Requisiti supplementa(ﬁii cyﬁll*airegam 10 punti 2.1, 2.2, 2.3 e 2.4 del regolamento ECE/ONU n® 124
<
Additional requireme& re&gﬁd to attachment 10 points 2.1, 2.2, 2.3 and 2.4 of Regulation No. 124 UN/ECE

{{,(\ {5\\

<
2.1 ControlloayI'ingdmbro della ruota
¥

Il cont;%@de&@%ﬂmbm e relativo al profilo-di ingombra interno degli organi di sospensione, sterzatura e
N

N N . : _ : .
fre;m&ra @encoh su cui il cerchio deve essere installato. Tuttavia tale controllo non & necessario che venga

eaperité)%el caso in cui il profilo della ruota oggetto dell’'omologazione sia esterno a quello della ruota

sostitutiva del costruttore. Ove mai tale condizione nan si verificasse sarebbe invece necessario procedere a

k] - o & ’ agpa .'\-‘"
verifica delle tolleranze tra profilo ruota e profili di ingombro interne, oviero verificare che:

1)

2)

3)

4)

¥ 4 i 1
luce-minima per i componenti dei freni{caso peggiore, ad esempio ¢on nuovd guarnizioni per freni):
O A o f

=>3mm Ao, Fap oy
g

luce-minima per i componenti della sospensione (ad esempio,hﬁrac'i:ﬂil superiori e inferiori della
sospensione): >4 mm;

luce minima per i componenti dello sterzo (ad esempio, tirante trasversale e snodi del Eruppo
leveraggio dello sterzo): = 4 mm;

luce minima tra i pesi di equilibratura e i componenti delveicolo: > 2 mm.

Pagina 2:di 5



Ruota Tipo — Wheel Type : VL54 8,0 x 19

VERIFICA

N
Per garantire quanto richiesto dalla norma, occorre individuare le ruote del costruttore per il/i vei{(® i'5U cui
la ruota in‘omologazione & destinata ad essere montata. ®$
CASO- Designazicne Internazionale - Size ET PCD cB Wiehiche Vehicle [ R Approval bo.
dal cerchic Tvpe Madel 5\
Internalional wheel descriplion | Name\
_ Varianl Varsioni - < Q
= . \3 S
A 1 u BOJXABEHZY | 49| Sx108 | 67.4.| vOLvVO \@s 0 ¢, 156-2001/116"0046
o : O \
B 2 & BOJX19EH2+ |48/ | 5x108-) 65,1 VOLV{{Q‘ ; B 70N 5620011 11670046
U \‘ —
c 3 X 8.0J X 19EH2+ 49 | Bx108 | 634 ‘L@ﬁm Cy 0 | e8*70M56-2001M 160046
)

In tutti i casi {A, B, C e D) lo specifico cnmponente della Famiglia in or@loge@o ha profilo esterno alla ruota

sostitutiva del costruttore. Pertanto non occorre dare luogo allg&\'flc

66\‘»

¢ profili di ingombro (Vedi Disegno

1allegato 3B).

2.1 Wheel Calliper Check 6
The wheel calliper check is referred to the m\&r -:Smg.lr of the wheel and the space for the suspension,
steering and brake components of the \reh@Q r::rK&’ ch the wheel must be mounted.
In the case where the calliper is cutsr&ﬁQhe &ﬁcle manufacturer's replacement wheel calliper, isn't necessary
to'carrie out a check of wheel qwﬂtm&é&eamnce respect to brake, suspension and steering components. In
the case where the calliper a{h\ldi& vehicle manufacturer's replacement wheel calliper, the check shall be
carried out in order to ft@ﬁ’th@owmg criteria:

1) minimum. cl@\dng&%ﬁ‘ brake components (worst case, for example with new brake linings): > 3 mm

2) mmtmur@}eK@?é for suspension components (worst case, for example upper and Jower suspension

arr&ﬂ\\ 4@
El\sghm@ clearance far steering components {worst case, forexample track rod and steering joints): >

ddﬁ'l and (/:} _-

3 :_.' \.\
4) mlmmum clearance between balance weiglits and vehlcle cnmpcnents,.hz r@rq{ i A
1|l. TR o S P'EE L .l- b'-“"’ ?}Hﬁ
~ e

“VERIFICATION - AL

To check and verify the wheel calliper criteria we must previously indentify the vehicle’s manufacturer

replacement wheels.

CASE | Deswmnazone [nternazionale Size ET PCD CB Vehicle | Vehicle Approval Ma.
del cerchio Type Model
International wheal description Marmae
Varianli Version| .
A 1 gy 8.0J X 19 EH2+ 49 G108 67,1 MOLVO xCa0 e TO156-20011.16° 0046
B 2 ¥ 8.0 J X1 EH2+ 49 5x108 | 651 YOLWVO XCa0 a0 T 56-2001/116" 0046
C 3 * 800X 19 EH2+ 49 5x108 -} 63,4 VOLVO 'J(CBD 20 F0{156-2001/116° 0046
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